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Daudzprocesoru

metinasanas sistéma x4

XMS 425 MPa

Sinergiska metinasanas sistema

Rupniecibas Procesi leejas Jauda 230-575V, 50/60 Hz, 3 fazes
T pielietojumi Dubulta impulsa MIG (GMAW-DP) Stravas diapazons 5-425 A
Isa e Konstrukciju metinasanai Impulsa MIG (GMAW-P) . . L.
SpeCIfI- Kugu bvnieciba MIG (GMAW) Nominala izejas jauda 350 A pie 60% darba cikis

= oo Nomai Lift-Arc™ TIG (GTAW) . _

kacua Bivdarbiem Elektroda (SMAW) Stieples atrums 1.27-25.4mpm

Remontam un tehniskajai Svars XMS 425 MPa: 52.5 kg
apkalposanai XMS MPa padeves mehanisms: 18 kg

XMS MPa dzesetajs: 25 kg

Auto-Line™ sprieguma vadibas
tehnologija lauj lietot dazadu spriegumu
no 230V [idz 575 V. PielagoSanas

Uzlabota dubulta impulsa un
impulsa MIG metinasana |auj
samazinat élakstiganos un deformacijas, ‘n® ©

P s onan |
uzlabo Suves formu un lauj labak e
kontrolét metinasanas vannu, mainot
metinasanas pozicijas.

Viegli lietojamais interfeiss

lauj stradat ar mazak programmam,
izmantojot visus procesus (tostarp
ari dubulta impulsa un impulsa MIG),
nezaudéjot metinasanas kvalitati

un Tpasibas.

Lieli digitalie meritaji lauj viegli
noteikt metinasanas parametrus
un sekot metinasanas stravai un

spriegumam notiek automatiski, tas lauj
stradat ar nepastavigu spriegumu vai tad,
ja nav drosa ta padeve.

Invertora loka kontroles tehnologija
lauj loti kvalitativi sametinat dazadus
metalus, bet sprieguma kompensésanas
(LVC™) iespéja uztur pastavigu
energoapgadi pat tad, ja spriegums
svarstas par +/- 10 procentiem.

Fan-On-Demand™ dzeséSanas sistéma
darbojas tikai tad, kad tas ir nepiecieSams,
samazinot troksni, energijas patérinu un

spriegumam darba laika, kas nodrosina piesarnotaju izmesanu no aparata.
optimalu metinasanas kontroli.
Wind Tunnel Technology™ aizsarga

elektronikas komponentus un PC plaksnes

Integréta dzesésanas ar udeni L9
no piesarnosanas.

sistema efektivi dzesé, stradajot arl
MIG un TIG reZimos.

Rupnica tiek uzstadita Sasija

ar diviem stingriem 250 mm riteniem un
divam 100 mm grieSanas asim (japasita
papildus), kas pieskir aparatam maksimalu
manevréjamibu.

Elastigais dizains |auj izvéléties ar
gaisu vai ar tdeni dzeséjamus modelus.

Sistéma sastav no barosanas
avota, padeves mehanisma,
dzesetaja, ratiem, padeves
mehanisma grozamas pamatnes,
Bernard™ E 4215 MIG degliem
(japasuta atseviski).
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XMS" MPa padeves mehanisma specifikacijas

(Var tikt mainita bez
iepriekséja bridinajuma.)

leejas Jauda IP Reitings Stieples atrums Stieples diametrs Maksimalie spoles izmeri Izmeri Svars
24VAC, TA, IP23 1.27-25.4 mpm 0.6-1.8 mm 305 mm, 15 kg H: 425 mm 18 kg
50/60 Hz Pilditas térauda, aluminija un W: 235 mm
pulverstieples D: 700 mm
Viegli atjaunojamas programmas, aparata parametru Rupnieciska 4 kalta

XMS 425 MPa SpECifi kéCijaS (Var tikt mainita bez iepriekéja bridinajuma.)

konfigurésana, diagnostikas novérosana u.c.

USB funkcija |auj saglabat parametrus USB datu neséja, lai butu
iesp&jams saglabat specifiskos parametrus vai atri ievadit jaunus
parametrus, dubléjot citu aparatu darbu.

Viegli ievadit jaunus procesus vai programmas, izmantojot
USB savienojumu.

TFT displejs rada pilnus vardus, grafiskos attélus vai skaitlus
dazadas valodas.

Displejs un vadibas pults programmu, sprieguma/loka garuma
un stieples padeves atruma izvélei.

Atminas pogas |auj operatoram atri izvéléties jau ievaditas
programmas.

aluminija ritentinu
padeves sistéema ar
jaudigu dzineju garanté
ipasu stieples padeves
kvalitati un ir uzticama.
Stieple tiek padota 1-20 m
minute.

Padeves ritentinu nomainai nav nepiecieSams nekads
instruments. Ritentinu lielais diametrs (41 mm) garanté
vienmeérigu un precizu stieples padevi un ilgi kalpo.

Degla gaila turésanas, stieples pastumsanas un gazes
pogas.

ZJ0CE 3.

Stravas Nominala izejas Amperaza pie noteikta sprieguma, 50/60 Hz Maksimala Atverta
diapazons jauda IP Reitings 230V 400V 460V 575V KVA KW Loka Voltaza Izmeri Svars
5-425A 350 A pie 34 VDC, P23 36.1 206 17.8 141 142 136 75V H: 597 mm 52.5kg
60% darba cikls W: 349 mm
D: 560 mm

XMS’ MPa dzesétéja specifikécijas (Var tikt mainita bez iepriekééja bridinajuma.)

Progresiva loka kontrole |auj stradat ar uzlabotu impulsu
lauku. Operators var labak vadit metinaSanas vannu un Suves
raksturlielumus, izmantojot SharpArc® funkciju. Turklat aparats |auj
iegut stabilaku loku, esot isam lokam, samazinadams karstumu
un tada veida |aujot stradat ar dazadu biezumu metaliem.

Instalétas impulsa MIG reZzima programmas, kuras lauj
stradat ar standarta téraudu, augstas stipribas téraudu un
aluminiju. Tas |auj samazinat karstuma ietekmétas zonas,
metinat visas pozicijas, biezu metalu sametinat ar planaku,
kartigi aizpildit starpas, palielinat metinasanas atrumu un
piemetinata metala daudzumu.

Dzinéja ieejosais Maksimala strava Maksimala Nominala Tvertnes
spriegums 50 Hz 60 Hz IP Reitings dzesésanas jauda dzesésanas jauda tilpums Izmeéri Svars
115V, 50/60 Hz 59A 47A P23 4140 W (14000 Btu/hr.) 1660 W (5660 Btu/hr.) 13.2L H: 298 mm 25 kg bez
4.7 Lmin. 1 L/min. W: 400 mm dzesétaja
D: 660 mm

Polietiléna dzesésanas tvertne, ventilators un izlaiSanas
shipitis ir nerusejosi.

Rupnica uzstaditais spiediena nolaisanas varsts (55 psi)
uztur pastavigu spiedienu metinasanas laika.

Termiski aizsargatais 1/4 Zs dzinejs aizsarga pret
parkarsanu.

Q) mier

Efektivs siltummainis.

lekséjie varsti aizsarga pret dzeséSanas Skidruma noplidi, kad
deglis ir atvienots.

Bronzas rotéjosais pumpis garanté pastavigu dzesésanas
Skidruma tecéSanu un spiedienu. Pumpis ir izturigs un kalpo ilgi.




Padeves ritentini un stieples vadotnes

V-formas V-formas V-formas U-formas U-formas Neilona stieples

ritentinu | gredzenveida padeves | tikai padeves Stieples vadotnes padeves | robaini padeves vadotnes
Stieples izmérs komplekts | ritentinu komplekts ritentini leejas Starpposma ritentini ritentini leejas Starpposma
0.6 mm 087132 - - 056192 056206 - - - -
0.8 mm 046780 - - 056192 056206 - - - -
0.8/1.0 mm - - 203526 056193 056207 - - - -
0.9mm 046781 046792 - 056193 056207 044750 - 058854 058853
1.0 mm 191917 - - 056193 056207 - - -
1.0/1.2 mm - - 189285 056193 056207 - - -
1.2mm 046782 046793 - 056193 056207 046785 083319 058854 058853
1.3/1.4 mm 046783 046794 - 056195 056209 046786 083320 058836 058837

Pamata ieteikumi stieples padeves ritentinu izvélei:

1. V-formas ritentini - paredzéti cietai stieplei.

3. U-formas ritentini - paredzéti mikstam, pilditam un pulverstieplém.
2. V-formas gredzenveida ritentini - paredzéti cietam pulverstieplém. 4. U-formas robaini ritentini - paredzéti ipasi mikstam stieplém (visbieZak apkusanas stieplém).

Originali Miller® aksesuari

Paraditi ar adeni

dzeséjama aparata
savienojuma kabeli.

Savienojuma kabeli
Dzesejams ar gaisu

058019242 15m
058019243 25m
058019244 5m

058019245 10m
058019246 15m
058019247 20m
Dzesejams ar udeni
027112337 15m
058019237 2.5m
058019236 5m

058019239 10m
058019240 15m
058019241 20m

70 mm2 metinasanas kabelis, vadibas kabelis
un gazes Slitene. Ar (deni dzeséjama aparata

komplektacija ietilpst ddens $|ttene.

Darba kabeli un zeméjuma knaibles

057014148
057014149
057014150
057014151
057014141
057014142

300 A, 50 mm2, 3 m
300 A, 50 mm2, 5 m
400 A, 70 mm2,3m
400 A, 70 mm2,5m
500 A, 95 mm2, 3 m
500 A, 95 mm2, 5 m

Barosanas avots un dzesétajs ar universaliem ratiniem

un rokturiem.

Universali ratini 018035028

Tie sastav no diviem stingriem 250 mm riteniem un
divam 100 mm gumijas grieSanas asim maksimalai
manevréjamibai.

Rokturu komplekts 058066130

Izturigi, ilglaicigi un ergonomiski rokturi, uzprojektéti

komfortablai lietoSanai, manevréjamibas
paaugstinasanai un ir divkart lielaki neka kabelu
turétaji. Pieméroti XMS®/Dynasty®/Maxstar®

ar universalajiem ratiniem (018035028).

Padeves mehanisma rotéjosa plaksne
028066300

Si pamatne pagriez padeves mehanismu, lai netiktu
nospriegots degla kabelis, kad operators nomaina
poziciju. Piemérots XMS MPa, ST-24 ir ST-44
padeves mehanismiem.

Padeves mehanisma ritenu komplekts
028066302

Padeves mehanisma Sasija ar apkart rotéjosiem
riteniem pieskir mobilitati XMS MPa, ST-24 un ST-44
padeves mehanismiem.

Zemas caurlaidibas dzesésanas Skidrums
(caurspidigs, gatavs lietosanai) 043810
TIG un MIG procesiem. Neizmantot “push-pull”
sistémam vai tur, kur Skidrums saskaras ar
aluminiju. Pardod pa ¢etram 3,78 | plastmasas
pudelém. Miller dzeséSanas Skidruma pamata ir
etilglikols un dejonizéts tdens, kas aizsarga pret

sasalSanu lidz -38°C un pret uzvarisanos lidz 108°C.




Pasutisanas informacija

@ = Dzesédanas ar gaisu pakete

leteicamas pamata paketes . T
A\ = Dzesé3anas ar Udeni pakete

Stravas avots Preces No. Apraksts Daudzums Cena
@ A XMS®425 MPa 029015507 Tikai stravas avots
Stieples padeves mehanisms un degli
@ A XMS®Mpa padeves mehanisms 029007427 Stieples padeves mehanisms, ar 4 ritentiniem
@ Bernard™ BTB Gun Q4015TE3EEQ Dzeséjams ar gaisu, 400 A, 4.6 m. TOUGH LOCK™ HD nomainamas dalas
un QUICK LOAD™ vairogs AutoLength™ sistéma
A Bernard™ BTB Gun E4215-45-5-445-Q | Dzeséjams ar Udeni, 400 A, 4.6 m. TOUGH LOCK™ HD nomainamas dalas
un QUICK LOAD™ vairogs AutoLength™ sistéma
Kabeli
@ Argaisu dzeséjami savienojuma kabeli 058019242 15m
058019243 25m
058019244 5m 70 mm?2 metinasanas kabelis,
058019245 10m kontroles kabelis un gazes $itene
058019246 15m
058019247 20m
A Arideni dzeséjami savienojuma kabeli 027112337 15m
058019237 25m
058019236 5m 70 mm? metinasanas kabelis,
058019239 10m kontroles kabelis, gazes un ddens Slitenes
058019240 15m
058019241 20m
Darba kabeli un zeméjuma knaibles 057014148 300 A, 50 mm2, 3 m
057014149 300 A, 50 mm2, 5 m
057014150 400 A, 70 mm2,3 m
057014151 400 A, 70 mm?2,5m
057014141 500 A, 95 mm2, 3 m
057014142 500 A, 95 mm2,5m
Sekundarais metindsanas kabelis
Aksesuari
A XMS MPa dzesétajs 028042109 Dzesésanas sistéma
A Ripnnieciskais dzesétajs 043810 3,78 | plastmasas pudele (pasitama pa 4 gab.)
@ A Universaliratini 018035028
Rokturu komplekts 058066130 Paredzéts XMS®/Dynasty®/Maxstar® ar universalajiem ratiniem (018035028)
@ Vidéja atbalsta plaksne 058066127 Pacelta plaksne, izmantojama ar gaisu dzeséjama sistéma
Padeves mehanisma rotéjosa plaksne 028066300 Paredzéta XMS MPa, ST-24 ir ST-44 padeves mehanismiem
Padeves mehanisma ritenu komplekts 028066302 Sasija XMS MPa, ST-24 un ST-44 padeves mehanismiem
Padeves ritentini un stieples vadotnes Skat.3. p.
Cits
Gazes $|utene un piederumi
Reduktors/ méritajs
Metinasanas stieple Konsultéjieties par lietosanu
Aizsargvairogs
Metinataju cimdi
Datums: Kopeja Citeta Cena:

Izplatitajs:

@Minen
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