KAPITEL 1 - SAKERHET§F(")RESKRIFTER - LAS FORE
ANVANDNING

A Skydda dig sjalv och andra mot skador — lds, folj och spara dessa viktiga sakerhetsanvisningar och anvandarinstruktioner.

1-1. Symboler

FARA! — Anger en risksituation som om den inte undviks
resulterar i allvarliga eller dodliga skador. Dessa mdjliga
risker forklaras med symboler eller i texten.

2 Anger en risksituation som om den inte undviks resulterar

i allvarliga eller dodliga skador. Dessa méjliga risker for-
klaras med symboler eller i texten.

OBS! — Uppgifter som inte relateras till personskador.

1-2. Bagsvetsningsfaror

Symbolerna nedan anvénds i denna handbok fér att fasta
uppmarksamheten pa och identifiera mojliga faror. Nar du
ser symbolen, se upp och folj anvisningarna for att undvika
faror. Nedanstdende sdkerhetsinformation &r endast en
sammanfattning av den utférligare sdkerhetsinformationen
i Huvudsakliga Sakerhetsnormer som aterfinns. Las och folj
alla sakerhetsnormer.

A Endast kvalificerade personer bor installera, anvanda, un-

derhalla och reparera denna utrustning. En kvalificerad per-
son definieras som en person, vars innehav av en erkand
examen, certifikat eller professionell stillning, eller vars
omfattande kunskaper, utbildning och erfarenhet, har de-
monstrerat personens formaga att 16sa eller atgarda pro-
blem relaterade till &mnet, arbetet eller projektet och som
har erhallit sakerhetsutbildning i att kinna igen och undvika
relevanta faror.

Under drift bor inga obehdriga, speciellt inte barn, befinna
sig i ndrheten.

= STOTAR kan déda.
-' O

Ddodliga elstotar eller svara brannskador kan upp-
std vid beroring av spanningsforande elektriska
komponenter. Elektroden och arbetskretsen &r

spanningsférande nar strdmmen &r paslagen. Nat-

matningen och elkretsar inuti apparaten ar ocksa spanningsférande
nar maskinen ar paslagen. | halv- och helautomatisk tradsvetsning ar
traden, tradrullen, rullhuset och alla metalldelar som vidrér svetstra-
den, spanningsférande. Felaktigt installerad eller felaktigt jordad ut-
rustning utgor risker.

Vidror inte spanningsférande elektriska delar.
Bar torra, hela gummihandskar och kroppsskydd.

Isolera dig sjalv fran arbete och jord med hjalp av torra, isolerande
mattor eller bekladnader som ar stora nog att férhindra fysisk kon-
takt med arbete och jord.

Anvand inte vaxelstromssvetseffekt i fuktiga omraden, dar rorelse-
frineten ar begransad eller dar det finns risk for att falla.

Varken forvara eller anvand utrustning i stillastdende vatten.
Anvand vaxelstrom ENDAST om sa fordras for svetsprocessen.

Om vaxelstrom fordras, anvand fjarrkontrollen om sadan finns pa
enheten.

Ytterligare sékerhetsatgarder kravs om nagon av féljande elektris-
ka risker foreligger: i fuktiga miljoer eller om du béar fuktiga klader,
pa metallstrukturer som golv, galler och stéllningar; i tranga posi-
tioner som nar du sitter, star pa kna eller ligger; eller nar det finns
en hog risk for oundviklig eller oavsikilig kontakt med arbetsstyck-
et eller marken. Anvand i sadana fall féljande utrustning i angiven
ordning: 1) halvautomatiskt likstromsaggregat (trad) med konstant
spanning, 2) manuell elektrodsvets (pinnsvets) eller 3)
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(&= Anger speciella anvisningar.
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Denna grupp av symboler betyder Varning! Se upp! Fara fér STO-
TAR, ROTERANDE OCH HETA DELAR. Konsultera nedanstaende
symboler och anvisningar betraffande atgarder for att undvika des-
sa faror.

vaxelstromsaggregat med reducerad tomgangsspanning. Lik-
stromstradsvets med konstant spanning rekommenderas for de
flesta situationer. Arbeta inte ensam!

® Koppla bort inkommande strém eller stdng av maskinen innan du
installerar eller reparerar denna utrustning. OSHA 29 CFR
1910.147 (se sakerhetsnormerna).

® [nstallera och jorda denna utrustning i enlighet med dess bruksan-
visning och nationella och lokala bestammelser.

® Kontrollera alltid jorden pa spanningskallan — se till att natkabelns
jordledning ar ratt ansluten till jorddonet i primaranslutningen eller
att kabelkontakten ar ansluten till ett ratt jordat uttag.

® Nar du gor inanslutningar, anslut forst ratt jordledare — kontrollera
anslutningarna igen.

® Hall sladdar torra, rena fran olja och fett och skyddade mot heta
metaller och gnistor.

® Inspektera regelbundet natkabeln och titta efter skador och fri-
lagda ledare — byt omedelbart ut kabeln om den ar skadad — fri-
lagda ledare kan doda.

® Stang av all utrustning som inte anvands.

® Anvand inte slitna, skadade, underdimensionerade eller reparera-
de kablar.

® Linda inte kablar runt kroppen.

® Om jordning av arbetsstycket fordras, jorda det direkt med en se-
parat kabel.

® V/idror inte elektroden om du vidror arbetet, jord eller en elektrod
fran en annan maskin.

® Anvand endast val underhdllen utrustning. Reparera eller byt ut
skadad utrustning omedelbart. Underhall enheten i enlighet med
handboken.

® Vidror inte elektrodhallare anslutna till tva svetsaggregat samtidigt
da det ger dubbla tomgangsspanningen.

® Bar sakerhetssele om du arbetar ovanfér golvnivan.
® Se till att alla paneler och kapor sitter ordentligt pa plats.

® Klam fast arbetskabeln med god metall mot metall-kontakt pa ar-
betsstycket eller arbetsbordet sé& nara svetsen som praktiskt
mdjligt.

® [solera arbetskldmman néar den inte ar ansluten till arbetsstycket
for att forhindra kontakt med metallféremal.

® Anslut inte mer an en elektrod eller arbetskabel till en enda svets-
kabelsanslutning. Koppla bort kabeln nar den inte anvands.

® Anvand jordfelsbrytare vid anvandning av utrustning pa fuktiga
och vata platser.



HETA DELAR kan orsaka
brannskador.

® Vidror inte heta delar med bara handerna.

® Lat utrustningen svalna innan du arbetar pa den.

® Anvand lampliga verktyg och/eller bar tjocka, isolerade svet-
shandskar och kladsel for att undvika brannskador.

KRINGFLYGANDE METALL och

L/@t& SMUTS kan skada 6gonen.

® Svetsning, mejsling, stalborstning och slipning pro-
ducerar gnistor och flygande metall. Nar svetsen

svalnar, kan slagg kastas omkring.
® Bar godkdnda 6gonskydd med sidoskydd under svetsmasken.

’ ROK OCH GASER kan vara
S hélsofarliga.

}-, Q Svetsning producerar rok och gaser. Inandning av
-— dessa kan vara halsofarligt.

Hall huvudet ute ur roken. Andas inte in roken.

® \/entilera arbetsomradet och/eller anvand utsug vid svetsbagen
for att avliagsna rok och gaser om du arbetar inomhus. Rekom-
menderat satt att kontrollera om ventilationen &r tillracklig ar att
mata innehall och mangd rok och gaser som personalen utsatts
for.

Om ventilationen ar dalig, anvand ett godkant andningsskydd.

® Studera tillverkarens sakerhetsdatablad (SDS) och anvisningar for
hantering av limmer, lacker, rengdringsmedel, férbrukningsmateri-
al, kylmedel, avfettningsmedel, flussmedel och metaller.

® Arbeta endast i stdngda lokaler om de ar valventilerade eller om
du bar ansiktsmask. Ha alltid en utbildad person i narheten. Svets-
rok och gas kan tranga undan luft och sanka syreinnehallet vilket
kan orsaka skador eller dédsfall. Se till att den luft du andas ar
saker.

® Svetsa inte pa stallen dar man avfettar, rengér eller sprejar. Ba-
gens varme och stralar kan reagera med angorna, vilket kan ge
upphov till mycket giftig och irriterande gasutveckling.

® Svetsa inte pa belagda metaller, t.ex. galvaniserat, blydverdraget
eller kadmiumplaterat stal, om inte beldggningen avlagsnats fran
svetsomradet, att lokalen ar valventilerad och bar vid behov fris-
kluftmask. Belaggningar och metaller som innehéaller dessa ingre-
dienser kan avge giftiga a&ngor om de svetsas.

Q ANSAMLING AV GAS kan skada
hélsan eller doda.
[5 Q ® Staéng av gasen nar den inte anvands.

® Ventilera alltid stdngda lokaler eller bar godkand

ansiktsmask.

STRALAR FRAN BAGEN kan brinna
ogon och hud.
\ g

S -..,/,.'» Bagen fran svetsprocessen producerar intensiva
synliga och osynliga (ultravioletta och infrardda)

stralar som kan branna 6gon och hud. Gnistor hop-
par fran svetsen.

® Bar godkand svetshjalm med ratt filter for att skydda ansiktet och
o6gonen mot stralning och gnistor nar du svetsar eller tittar pa (se
ANSI Z49.1 och Z87.1 i Sakerhetsnormer).

® Bar godkanda 6gonskydd med sidoskydd under svetsmasken.

® Anvand skarmar for att skydda andra mot sken och blandande
ljus; varna dem fran att titta direkt pa bagen.

® Anvand skyddskladsel som &r tillverkad av lader eller brandsakert
tyg (FRC). Skyddskladseln omfattar olje-fria material som lader-
handskar, tjock skjorta, byxor utan slag, hdga skor och méssa.

/| SVETSNING kan orsaka brand eller
explosion.

Svetsning pa slutna behallare, t.ex. tankar, fat eller
ror kan fa dem att explodera. Svetsgnistor kan
flyga fran svetsbagen. Flygande svetsgnistor, heta
arbetsstycken och het utrustning kan orsaka brander och brannska-
dor. En elektrod som vidrér metallféremal kan orsaka gnistor, explo-
sion, 6verhettning och brand. Kontrollera att omradet ar sakert innan
du bérjar arbeta.

® Avlagsna allt antdndbart material inom 10,7 m fran svetsbagen.
Tack sadant material med godkadnda skydd om detta inte ar
mojligt.

® Svetsa inte dar flygande svetsgnistor kan traffa antandbart
material.

® Skydda dig sjalv och andra mot flygande svetsgnistor och het
metall.

® Kom ihag att svetsgnistor och hett material fran svetsning med
latthet kan ta sig igenom sma sprickor och 6ppningar till narliggan-
de omraden.

® Hall 6gonen 6ppna for brand och ha alltid en brandslackare till
hands.

® Kom ihag att svetsning pa tak, golv, skott eller skiljevaggar kan or-
saka brand pa den andra sidan.

® Dackfalgar och hjul far inte skaras eller svetsas. Dacken kan ex-
plodera om de varms upp. Reparerade falgar och hjul kan havere-
ra. Se OSHA 29 CFR 1910.177 i Sékerhetsstandarder.

® Svetsa inte pa slutna behallare som innehallit brandfarligt materi-
al, som t.ex. tankar, fat eller rér, sa vitt de inte ar féorberedda i enlig-
het med AWS F4.1 (se Sakerhetsnormer).

® Svetsa inte dar luften kan innehalla brandfarligt damm, gaser eller
angor fran vatskor (bland annat bensin).

® Anslut aterledaren till arbetet sa nara svetsomradet som ar prak-
tiskt mojligt sa att svetsstrommen inte leds langa, ev. okénda va-
gar, dar den kan ge upphov till stétar, gnistor och brand.

® Anvand inte svetsen for att tina frusna ror.

® Ta bort elektroden fran hallaren eller klipp av svetstraden vid kon-
taktréret nar den inte anvands.

® Anvand skyddskladsel som ar tillverkad av lader eller brandsakert
tyg (FRC). Skyddskladseln omfattar olje-fria material som lader-
handskar, tjock skjorta, byxor utan slag, héga skor och méssa.

® Ta ut allt antdndbart material, som t.ex. gastandare eller tandstick-
or, ur dina fickor innan du borjar svetsa.

® Inspektera arbetsomradet efter svetsningen och se till att dar inte
finns gnistor, glédande material och 6ppen eld.

® Anvand endast ratt sakringar och sakerhetsbrytare. Anvand inte
for stora och koppla inte forbi dem.

® Folj kraven i OSHA 1910.252 (a) (2) (iv) och NFPA 51B betraffan-
de arbete med heta material och lat nagon halla uppsikt efter
brand och ha en brandslackare Iatt tillganglig.

® Studera tillverkarens sakerhetsdatablad (SDS) och anvisningar for
hantering av limmer, lacker, rengdringsmedel, férbrukningsmateri-
al, kylmedel, avfettningsmedel, flussmedel och.

BULLER kan skada horseln.

Buller fran vissa processer kan skada horseln.

® Anvand godkanda éronskydd om ljudnivan ar hég.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA
FALT (EMF) kan paverka medicinska
implantat.

 ©

® Personer med pacemaker och andra implantat ska
halla sig pa avstand.
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® Personer med medicinska implantat ska vanda sig till Iakare och
tillverkaren av apparaten innan de gar nara bagsvets-, punktsvets-
, mejslings-, plasmabagskarnings- och
induktionsvarmningsarbeten.

GASTUBER kan explodera om de
skadas.

Gastuber innehaller gas under hogt tryck. Om en
cylinder skadas, kan den explodera. Gastuber an-
vands vanligtvis under svetsprocessen och ska be-
handlas med forsiktighet.

® Skydda gastuber mot hdg varme, mekaniska stotar, skador, slagg,
Oppen eld, gnistor och bagar.

® Placera gastuberna rakt upp och ned och fast dem pa ett statio-
nart stod eller ett gastubstall sa att de inte kan tippa.

® Hall gastuber pa avstand fran svets- och andra elkretsar.

Lagg aldrig en svetsbrannare dver en gastub.
Lat aldrig en svetselektrod vidréra en sadan gastub.

Svetsa aldrig pa 6vertrycksgastuber — explosion blir foljden.

Anvand endast korrekta gastuber, regulatorer, slangar och kopp-
lingar avsedda for den specifika tillampningen; hall dem och tillho-
rande delar i gott skick.

Vand bort ansiktet fran utloppsventilen nar du 6ppnar gastubventi-
len. Sta inte framfér eller bakom regulatorn nar kranen 6ppnas.

Skyddskapan ska alltid sitta pa plats pa ventilen utom nar tuben
anvands eller ar ansluten fér anvandning.

Anvand korrekt utrustning, korrekta procedurer och tillrackligt
manga personer nar transporttuber ska lyftas, flyttas och
transporteras.

Las och folj instruktionerna fér gastuber, tillhérande utrustning.
CGA:s skrift P-1 som finns i listan med sakerhetsforeskrifter.

1-3. Ytterligare faror vid installation, drift och underhall

BRAND- ELLER EXPLOSIONSRISK.

A
(4
/ 4 | ® Placera inte enheten pa, 6ver eller nara antandba-
ra ytor.

® Placera inte enheten nara antéandbart material.

® Overbelasta inte byggnadskablarna — se till att
starkstromsnatet har ratt storlek, klass och skydd fér denna enhet.

FALLANDE UTRUSTNING kan
orsaka skador.
® Anvand lyftéglan endast for att lyfta enheten, INTE

for andra apparater, gascylindrar eller andra
tillbehor.

® Anvand korrekta procedurer och utrustning med tillréacklig kapaci-
tet for att lyfta och bara upp enheten.

® Om gaffeltruck anvands for att flytta enheten, maste gafflarna vara
sa langa att de sticker ut pa andra sidan av enheten.

® Hall utrustningen (kablar och sladdar) pa avstand fran fordon ir6-
relse vid arbeten 6ver golvniva.

® FOlj riktlinjerna i handboken foér de reviderade NIOSH lyftberak-
ningarna (dokument nr. 94-110) vid manuella lyft av tunga kompo-
nenter och utrustning.

HARD OCH LANGVARIG
ANVANDNING kan orsaka
OVERHETTNING.

® En  avkylningsperiod
markdriftcykelfaktorn.

rekommenderas;  folj

® Reducera strommen eller driftcykeln innan du bérjar svetsa igen.
® Blockera eller filtrera inte luftfldet till enheten.

KRINGFLYGANDE GNISTOR kan
skada 6gonen.
% ® Bir skyddsmask som skydd for 6gon och ansikte.

® Forma volframelektroden endast pa slipapparat
forsedd med lampliga skydd pa lamplig plats med
lampliga skydd for ansikte, hander och kropp.

STATISK ELEKTRICITET (ESD) kan
skada kretskort.

® Gnistor kan orsaka brand—nhall brandfarliga material pa avstand.
® Satt pa dig jordade armband INNAN du hanterar
kort eller delar.

(®)
P
@
® Anvand statiskt sakra kuvert och boxar for att for-

vara, flytta eller sanda kretskort.
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ROTERANDE DELAR kan skada dig.

® Hall dig pa avstand fran roterande delar.

® Hall dig pa avstand fran klampunkter som t. ex.
drivrullar.

SVETSTRAD kan skada dig.

kor eller mot metall nar du matar in svetstraden.

BATTERIEXPLOSION kan skada dig.

® Anvand inte svetsaggregatet for att ladda batterier
eller som starthjalp om det inte ar férsett med en
funktion for &ndamalet.

® Tryck inte av pistolen innan du instrueras att géra
sa.
® Rikta inte pistolen mot kroppsdelar, andra mannis-
—

ROTERANDE DELAR kan skada dig.

® Hall dig pa avstand fran roterande delar, somt.ex.
flaktar.

® Hall alla dorrar, paneler, lock och skydd ordentligt

pa plats och stangda.

® Lat endast utbildad personal avlagsna dorrar, paneler, kapor och
skydd efter behov vid underhall och felsékning.

® Sitt tillbaka dorrar, paneler, kapor och skydd nar underhallet arav-
slutat och innan strdmmen kopplas in.

LAS ANVISNINGARNA.

® Las och folj markningar och bruksanvisningen in-
nan aggregatet installeras, anvands eller under-
halls. Las séakerhetsinformationen i bdrjan av

handboken och i varje avsnitt.
® Anvand enbart originalreservdelar fran tillverkaren.

® Utfor installation, underhall och service enligt bruksanvisningen,
branschstandarder och svenska normer och regler.

HOGFREKVENSSTRALNING (H.F.)
kan orsaka storningar.

Lo,

&

® Hogfrekvens (H. F.) kan stéra radionavigering,
raddningstjanster, datorer och

kommunikationsutrustning.

® Denna installation bér endast utféras av kvalificerade personer
med kdnnedom om elektronisk utrustning.



® Det ar anvandarens ansvar att se till att en kvalificerad elektriker
omedelbart atgardar saddana storningsproblem som &r uppstatt p g
a denna installation.

® Upphdr omedelbart med att anvanda utrustningen om du av FCC
underrattats om stoérning.

® |4t utrustningen inspekteras och underhallas regelbundet.

® Hall dorrar och paneler som ar kallor till hogfrekvens ordentligt
stangda, hall gnistgap pa ratt instéllning och anvand jordning och
avskarmning for att halla storningsrisken till ett minimum.

J BAGSVETSNING kan orsaka
- stérning.

® Elektromagnetisk energi kan stéra kanslig elektro-
nisk utrustning, som mikroprocessorer, datorer och
datordriven utrustning som t.ex robotar.

1-4.

A VARNING - Den ar produkten kan exponera dig for kemikali-
er, bland annat bly, som myndigheter i staten Kalifornien vet
orsakar cancer, missbildningar och andra fosterskador.

1-5. Huvudsakliga Sakerhetsnormer

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI| Standard Z49.1. Website: www.aws.org.

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Pro-
tection, ANSI| Standard Z87.1, from American National Standards In-
stitute. Website: safetyequipment.org.

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Weld-
ing and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1.
Website: www.aws.org.

National Electrical Code, NFPA Standard 70 from National Fire Pro-
tection Association. Website: www.nfpa.org.

Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-
1 from Compressed Gas Association. Website: www.cganet.com.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association. Website: www.
csagroup.org.

1-6. EMF-information

Elektrisk strom som flyter genom en ledare alstrar lokala elektriska
och magnetiska falt (EMF). Strommen fran bagsvetsning (och liknan-
de processer, bland andra punktsvetsning, mejsling, plasmabagskar-
ning och induktionsuppvarmning) alstrar ett elektromagnetiskt falt
omkring svetskretsen. Elektromagnetiska falt kan stéra visa medicins-
ka implantat, bland annat pacemakrar. Sékerhetsatgarder for perso-
ner som bar medicinska implantat maste vidtas. Exempelvis sa kan
tillgangligheten for forbipasserande begransas och individuell riskbe-
démning kan goras for svetsare kan goras. Alla svetsare ska anvanda
féljande procedurer for att minimera exponeringen for elektromagne-
tiska falt fran svetskretsen:

1. Hall kablar samlade genom att vrida eller tejpa ihop dem eller an-
vanda en kabelkanal.

2. Placera dig inte emellan svetskablarna. Lagg kablarna vid sidan
och pa avstand fran operatoren.

® Se till att all utrustning i svetsomradet ar elektromagnetiskt
kompatibel.

® For att minska ev. stdrning ska svetskablar hallas sa korta som
mojligt, samlade och sa lagt som mgjligt, t.ex. pa golvet.

® Svetsning bor inte utféras narmare @n 100 meter fran kanslig
elektronisk utrustning.

® Se till att denna svets installeras och jordas i enlighet med denna
handbok.

® Om stdrning anda intréffar maste anvandaren vidta extra atgarder,
som t.ex. att flytta svetsen, anvanda skarmkablar, anvanda linjefil-
ter eller skérma av arbetsomradet.

Foreskrifter enligt Proposition 65 i Kalifornien

Mer information finns pa www.P65Warnings.ca.gov.

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B from National Fire Protection Association.
Website: www.nfpa.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910.177 Sub-
part N, Part 1910 Subpart Q, and Part 1926, Subpart J. Website:
www.osha.gov.

OSHA Important Note Regarding the ACGIH TLV, Policy Statement
on the Uses of TLVs and BEls. Website: www.osha.gov.

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation from the
National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH). Web-
site: www.cdc.gov/NIOSH.
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3. Linda inte kablarna runt kroppen.

4. Hall huvud och kropp pa sa stort avstand fran aggregatet
som mojligt.
5. Satt arbetsklamman pa arbetsstycket sa nara svetsen som
mojligt.
6. Arbeta inte intill, sitt inte pa och luta dig inte mot svetsaggregatet.
7. Svetsa inte medan du bar pa svetsaggregatet eller tradmataren.

Medicinska implantat:

Personer med medicinska implantat ska kontakta sin lakare och till-
verkaren av apparaten innan de kommer nara bagsvets-, punktsvets-,
mejslings-, plasmabagskarnings-, och induktionsuppvarmningsarbe-
ten. Ovanstdende procedurer rekommenderas om lakaren ger
tillstand.
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