KAPITEL 1 - SAKERHET§F(")RESKRIFTER - LAS FORE
ANVANDNING

A Skydda dig sjélv och andra mot skador — lds, f6lj och spara dessa viktiga sédkerhetsanvisningar och anvandarinstruktioner.

1-1. Symboler

FARA! — Anger en risksituation som om den inte undviks
resulterar i allvarliga eller dodliga skador. Dessa méjliga
risker forklaras med symboler eller i texten.

Anger en risksituation som om den inte undviks resulterar
i allvarliga eller dodliga skador. Dessa méjliga risker for-
klaras med symboler eller i texten.

OBS! - Uppgifter som inte relateras till personskador.

1-2. Bagsvetsningsfaror

Symbolerna nedan anvéands i denna handbok for att fasta
uppmarksamheten pa och identifiera moéjliga faror. Nar du
ser symbolen, se upp och folj anvisningarna for att undvika
faror. Nedanstaende sidkerhetsinformation ar endast en
sammanfattning av den utférligare sakerhetsinformationen
i Sdkerhetsnormer som aterfinns, samt i anvandarhandbo-
ken for svetsaggregatet. Las och folj alla sakerhetsnormer.

A Endast kvalificerade personer bor installera, anvanda, un-
derhalla och reparera denna utrustning. En kvalificerad per-
son definieras som en person, vars innehav av en erkand
examen, certifikat eller professionell stéllning, eller vars
omfattande kunskaper, utbildning och erfarenhet, har de-
monstrerat personens formaga att 16sa eller atgarda pro-
blem relaterade till amnet, arbetet eller projektet och som
har erhallit sakerhetsutbildning i att kdnna igen och undvika
relevanta faror.

A Under drift bor inga obehdriga, speciellt inte barn, befinna
sig i nérheten.

':'? STOTAR kan doda.
- o
® Anvand alltid torra isolerande handskar.

® |solera dig sjalv fran arbete och jord.

® Vidror inte den stromférande elektroden eller de
elektriska delarna.

® Fore svetsning, kontrollera att brannarhuvudet sitter fast ordentligt
pa brannarkroppen.

® Linda inte ihop vattenkylda brannarslangar och strémkablar med
tejp eller buntband av plast. Vatten begransar vattenflédet, vilket
kan orsaka att strdmkabeln O6verhettar och brannarslangen
spricker.

® Byt ut slitna, skadade eller spruckna brannare och kablar.

® Stang av svetsstromkallan innan du byter ut volframelektroden el-
ler brénnardelarna.

® Se till att alla lock och handtaget sitter ordentligt pa plats.

STRALAR FRAN BAGEN kan brinna

\f,’ égon och hud.
:".’—f" Bagen fran svetsprocessen producerar intensiva

synliga och osynliga (ultravioletta och infraréda)
stralar som kan branna 6gon och hud. Gnistor hop-

par fran svetsen.

® Bar godkand svetshjalm med ratt filter for att skydda ansiktet och
6gonen mot stralning och gnistor nar du svetsar eller tittar pa (se
ANSI Z49.1 och Z87.1 i Sakerhetsnormer).

® Bar godkanda 6gonskydd med sidoskydd under svetsmasken.
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&~ Anger speciella anvisningar.

A\ TN\

Denna grupp av symboler betyder Varning! Se upp! Fara fér STO-
TAR, ROTERANDE OCH HETA DELAR. Konsultera nedanstaende
symboler och anvisningar betraffande atgarder for att undvika des-
sa faror.

® Anvand skarmar for att skydda andra mot sken och blandande
ljus; varna dem fran att titta direkt pa bagen.

® Anvand skyddskladsel som ar tillverkad av lader eller brandsakert
tyg (FRC). Skyddskladseln omfattar olje-fria material som lader-
handskar, tjock skjorta, byxor utan slag, héga skor och méssa.

’ ROK OCH GASER kan vara
‘ hilsofarliga.

® Hall huvudet ute ur roken.
- ® Ventilera omradet eller anvand andningsapparat.

Rekommenderat satt att kontrollera om ventilatio-
nen ar tillracklig ar att mata innehall och mangd rok och gaser som
personalen utsatts for.

® Studera tillverkarens sakerhetsdatablad (SDS) och anvisningar for
hantering av limmer, lacker, rengéringsmedel, forbrukningsmateri-
al, kylmedel, avfettningsmedel, flussmedel och metaller.

ANSAMLING AV GAS kan skada
halsan eller doda.

9
ﬁ Q ® Stang av gasen nar den inte anvands.

® \entilera alltid stdngda lokaler eller bar godkand

ansiktsmask.

~ / SVETSNING kan orsaka brand eller
*~| explosion.

® Svetsa inte i narheten av lattantandliga material.

® Svetsa inte pa slutna behallare som innehallit

brandfarligt material, som t.ex. tankar, fat eller ror,
sa vitt de inte ar forberedda i enlighet med AWS F4.1 (se
Séakerhetsnormer).
® Hall 6gonen 6ppna for brand; ha en brandslackare till hands.
® Studera tillverkarens sakerhetsdatablad (SDS) och anvisningar for
hantering av limmer, lacker, rengdringsmedel, férbrukningsmateri-
al, kylmedel, avfettningsmedel, flussmedel och metaller.

HETA DELAR kan orsaka
brannskador.

® Lat brannaren svalna innan du vidror den.

® Vidror inte het metall.

® Skydda het metall fran att vidroras av andra



BULLER kan skada horseln.

Buller fran vissa processer eller utrustning kan
skada hérseln.

® Kontrollera att ljudnivan inte Overskrider gransen
som anges av OSHA.

® Anvand godkanda oronproppar eller ronmuffar om ljudnivan ar
hég.

® \/arna andra i narheten betraffande bullerrisken.

1-3.

VARNING - Den ar produkten kan exponera dig for kemikali-
er, bland annat bly, som myndigheter i staten Kalifornien vet
orsakar cancer, missbildningar och andra fosterskador.

1-4. Huvudsakliga Sakerhetsnormer

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI| Standard Z49.1. Website: www.aws.org.

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Pro-
tection, ANSI| Standard Z87.1, from American National Standards In-
stitute. Website: safetyequipment.org.

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Weld-
ing and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1.
Website: www.aws.org.

National Electrical Code, NFPA Standard 70 from National Fire Pro-
tection Association. Website: www.nfpa.org.

Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-
1 from Compressed Gas Association. Website: www.cganet.com.

1-5. EMF-information

Elektrisk strom som flyter genom en ledare alstrar lokala elektriska
och magnetiska falt (EMF). Strommen fran bagsvetsning (och liknan-
de processer, bland andra punktsvetsning, mejsling, plasmabagskar-
ning och induktionsuppvarmning) alstrar ett elektromagnetiskt falt
omkring svetskretsen. Elektromagnetiska falt kan stéra visa medicins-
ka implantat, bland annat pacemakrar. Sékerhetsatgarder for perso-
ner som bar medicinska implantat maste vidtas. Exempelvis sa kan
tillgangligheten for férbipasserande begransas och individuell riskbe-
doémning kan goras for svetsare kan goras. Alla svetsare ska anvanda
féljande procedurer for att minimera exponeringen for elektromagne-
tiska falt fran svetskretsen:

1. Hall kablar samlade genom att vrida eller tejpa ihop dem eller an-
vanda en kabelkanal.

2. Placera dig inte emellan svetskablarna. Lagg kablarna vid sidan
och pa avstand fran operatoren.

LAS ANVISNINGARNA.

® Las och folj markningar och bruksanvisningen in-
nan aggregatet installeras, anvands eller under-

halls. Las sakerhetsinformationen i bdrjan av

handboken och i varje avsnitt.
® Anvand enbart originalreservdelar fran tillverkaren.

® Utfor installation, underhall och service enligt bruksanvisningen,
branschstandarder och svenska normer och regler.

Foreskrifter enligt Proposition 65 i Kalifornien

Mer information finns pa www.P65Warnings.ca.gov.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association. Website: www.
csagroup.org.

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B from National Fire Protection Association.
Website: www.nfpa.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910.177 Sub-
part N, Part 1910 Subpart Q, and Part 1926, Subpart J. Website:
www.osha.gov.
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3. Linda inte kablarna runt kroppen.

4. Hall huvud och kropp pa sa stort avstand fran aggregatet
som mojligt.
5. Satt arbetsklamman pa arbetsstycket sa nara svetsen som
mojligt.
6. Arbeta inte intill, sitt inte pa och luta dig inte mot svetsaggregatet.
7. Svetsa inte medan du bar pa svetsaggregatet eller tradmataren.

Medicinska implantat:

Personer med medicinska implantat ska kontakta sin lakare och till-
verkaren av apparaten innan de kommer néra bagsvets-, punktsvets-,
mejslings-, plasmabagskarnings-, och induktionsuppvarmningsarbe-
ten. Ovanstdende procedurer rekommenderas om lakaren ger
tillstand.
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