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Thunderbolt 160 y 210 ==l

Aplicaciones industriales livianas  Proceso” Soldadura convencional Rango de amperaje Espesor maximo
Talleres con electrodos de CC (SMAW) 160: 20-80 A (120 V) de acero dulce
Resumen _ . i <l _
Finca/Rancho Potencia de alimentacion 20-160 A (240V)  160: 1/8 pulg. (120 V)
de f:a_rac- Reparacién de mantenimiento RIS 210: 25-210A (240V) 3/8 pulg. (240'V)
teristicas Trabajo liviano de inea de produceién Voltaje méaximo a circuito abierto 210: 1/2 pulg. (240 V)
Instalacion/R i6n de astill 160: 91V
nstalacion/Reparacién de astilleros 210: 85V
La mejor soldadura convencional con TRl
electrodos, poderosa, portatil y confiable. ® Cable de electrodo N.2 4 de 10 pies (3 m) con portaelectrodo de servicio pesado

B Cable de masa de 10 pies (3 m) con pinza
H Cordon de alimentacion de 6,5 pies (2 m) con enchufes MVP™ para 120 V y
240V (modelo 160) 0 un enchufe de 240 V (modelo 210)

H Bolsa de cables

Un equipo casi 100 libras mas liviano para
poder llevar la soldadora al trabajo y trabajar
mejor sin trabajar més. Es portdtil, de modo que
es facil de transportar y guardar.

Més potencia (hasta 85 A mds) en comparacion
con la maquina lider de la competencia, lo que
significa que es posible soldar materiales mas
gruesos.

La tecnologia Hot Start™ permite iniciar el arco de
manera sencilla, rdpida y confiable.

Salida de calor y control de amperaje ilimitado,

preciso y exacto.

El modelo Thunderbolt 160 tiene ’
voltaje dual con un enchufe multivoltaje

(MVP™). Es posible conectar el equipo a -
tomacorrientes de 120 0 240 V
sin herramientas. Elija el
enchufe que se ajuste al
tomacorriente y conéctelo

al cordon de alimentacion.

LIGHTER
ANDMORE POWER

En comparacién con
maquina lider de
la competencia

Se muestra
Thunderbolt 160.

L] L] L}
Espe(':IflcaCIones (Sujetas a cambios sin previo aviso) @ ﬁ
Potencia de Rango de amperaje Entrada en A a la| Voltaje maximo
Modelo alimentacion | de soldadura Salida nominal salida nominal | a circuito abierto |Dimensiones Peso neto
Thunderbolt 160 | 120V 20-80 A 65 A a un ciclo de trabajo del 20% | 20,7 91V Altura: 10,5 pulg. (267 mm) | 15 libras (6,8 kg)
240V 20-160 A 160 A a un ciclo de trabajo del 30% |27,8 Ancho: 7,125 pulg. (181 mm)
: - Profundidad: 13,375 pulg. -
Thunderbolt 210 | 240V 25-210 A 210 A a un ciclo de trabajo del 20% |43 4 85V 15,5 libras (7,0 kg)
’ (340 mm)

(“l En cumplimiento de la norma ANSI/IEC 60974-1.
“* En cumplimiento de la norma CSA E60974-1.

Intertek

La fuente de alimentacion tiene una garantia de 3 afos contra defectos de materiales y mano
de obra. Los rectificadores de potencia principales originales tienen garantia por 5 afios.
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Panel de control Tablas de electrodos

Tabla de polaridad de electrodos Tabla de electrodo/amperaje
/ - MILLER ELECTRIC MFG. CA
Miller  Thunderholt 160 APPLETON, Wi LS = s
CC/DC Stick Welder k=1 . 5 2 S | Diametro Rango de amperaje
1 Elyls| 2|8 3 H
8| |° 8|2 = o] <= z = .
e o e pulg Mm |[S 8 S 2 2 =
6010 3/32 24
[ 2 6010 EP | — | Todo |Profunda| Minima preparacion, v s 82
aspereza, muchas 6011 5/32 40
| 3 6011 EP | v/ | Todo |Profunda| salpicadurashigh spatter 316 48
6013 EP/EN / Todo Baja Generalidades 116 16
3 F 7014 EPEN | Todo Media |Suavidad, simplicidad, rapidez ;;g; ;3
Bajo contenido de 8018 1 g 32
A 15A MVP' 7018 € |V | Todo | Baia hidrdgeno, resistencia 5/32 40
SOZAMNIA\(/P 316 48
Filete Suavidad, 3732 24
7024 | PN |V hosé&rxa\ Baja smplctad, apidez o | v w
5/32 40
/ Ni-Cl EP | v | Todo Baja Hierro fundido Py 24
MILLER ELECTRIC MFG. Cm 308L | EP |V | Todo | Baim Acero inoxidable 018 | 18 32
H o APPLETON, WI USA
l, 40
CCIDC Stick Welder EN = Electrodo negativo (polaridad directa) 32 | 24
7024 18 32
. . . . 5/32 40
Rendimiento ideal para la mayoria v | 24
. 18 32
de las varillas 6010, 6011, 6013 VO g | o
y 701 8 3/16 48
B . 332 | 24
Nota: No se recomienda 6010 para la soeL | 1B | 82
3 . 5/32 4,0
soldadura de raiz abierta. -
Thunderbolt 160
120 V: 1/16-1/8 pulg. (se aplican algunas limitaciones con varillas de 3/32 pulg.

y numerosas limitaciones con varillas de 1/8 pulg. segtn la varilla y el amperaje)

1. Control para ajustar el amperaje 240 V: 1/16-5/32 pulg. (se aplican algunas limitaciones con varillas de 5/32 pulg.
2. Luz indicadora de alimentacion seguin el amperaje)
3. Luz de exceso de temperatura Thunderbolt 210
1/16-3/16 pulg. (se aplican algunas limitaciones con varillas de 3/16 pulg. segin
el amperaje)

Instalacion tipica (DCEP) Datos de rendimiento

Tabla de ciclo de trabajo
225
Fuente de Soldadura convencional con electrodos o 20 | |
alimentacién (SMAW) Equipo hasico S s N0 @409
<
@_ +@ Soldadura convencional E 122 N~
i con electrodos 2 160 (240V) =~ |
€ ‘
> ——— 160(120V)
R g
““\‘““ << 25
Pinza de masa 0

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Nota: También compatible con polaridad DCEN. Ciclo de trabajo (en %)

* Compatible con TIG de CC.

Informacion para realizar pedidos

Fuente de alimentacion N.° de stock Descripcién Cant. Precio
Thunderbolt® 160 907721 Monofésica, 120y 240 V

Thunderbolt® 210 907722 Monofasica, 240 V

Accesorios

Soldadura convencional con electrodos Vea las tablas anteriores

Careta/Guantes/Cepillo de raspar
Martillo para romper escoria

Tomacorriente de pared

Fecha: Precio total cotizado:

@Millen

The Power of Blue’

Distribuido por:

© 2017 Miller Electric Mfg. Co.
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